FIX-MAX von NOVA

Technisches Datenblatt

FIX-MAX

Absolute Vielseitigkeit
im Dienste lhrer Kreativitat
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Durch Chemie mitei-
nander  vereint:
unlésbar und
unzerstorbar

Starke: 1,3 + 0,3 mm

auf Glas  auf lackiertem Holz ~ auf Kacheln auf Plastik M FUr Kinder geeignet: entspricht den CE-Nor-

men 71/1, 2 und 3
F > H Offset-, Sieb- oder Digitaldruck auf Vorder-
4
s
v

/Ruckseite méglich
auf Metall auf Farbanstrichen auf Papier

Polyester, bei 100 p stabili-
siert, geeignet fur Offset-,
Sieb- oder Digitaldruck auf
Vorder-/Rickseite
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Transparente, leicht blauliche Elastomer-
Schicht, haftet auf allen Oberflachen

Silikon beschichteter Schutz-

film mit Angabe der FIX-MAX-

Eigenschaften

B Haftet unbegrenzt auf allen glatten und sau-
beren Oberflachen und kann jederzeit wie-
der abgenommen werden, ohne Spuren zu
hinterlassen*

B Erneuerbar: bei Nachlassen der Haftfahig-
keit einfach Wasser darliber laufen lassen

=)

B Alle Formen konnen ausgeflihrt werden

W Abziehbild kombiniert mit oder ohne Auf-
druck auf Vorder-/Rlckseite

*vorbehaltlich Tests mit besonders empfindlichen Materialien

TECHNISCHE DATEN

Harte NF ISO 868 8 shore A TACK Schilen bei 90°
BRUCHFESTIGKEIT NF X 41 025 PVC 479 cN/cm | pVC bei 0° 298 cN/cm
mit Polyester 700 Pa Rostfreier Stahl 159 cN/cm 950 173 cN/cm
ohne Polyester 452 Pa Lackiertes Holz 323 cN/cm 80° 132 cN/cm
LANGUNG NF X 41 095 Tapete N T3 cNiem | Glas bei 0° 187 cN/cm
BEI BRUCH mit Polyester 15% Polynam|d—Text|I|en 21 cN/cm 95 167 cN/cm
ohne Polyester 286% Papier 80 3 52,8 cN/cm 80° 63 cN/cm
Polyester Mylar 23 m 812 cN/cm
REISSFESTIGKEIT “
mit Polyester 7,7N TRAGFAHIGKEIT
ohne Polyester 23N (Zug) Schilen bei 180°
LICHTECHTHEIT NF G 52.302 PVC 922 cN/em | Ppolyester Mylar 93 m 135 cN/cm
(auf der Blauskala) 6 Glas 617 cN/em
Diese Angaben sind lediglich Richtwerte und ké&nnen sich im Zuge der Materialoptimierung éndern




Erforderliche Technische Unterlagen
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Wir erstellen Ihre Druckfilme und libertragen sie.

Wenn Sie uns einen PC-Datentrager liefern mochten, fordern Sie bitte unser technisches
Datenblatt an.
Das auf Datentrager Ubertragene Fix-Max-Dokument muss in einem Zug gefertigt, d.h. Beschriftung,
lllustration, Schriftart (beiflgen oder vektorisiert liefern) und Logo missen mit derseloen Software
erstellt sein, damit im Endergebnis ein einziges Bild in Grof3e 1:1 vorliegt. Die Zuschnittlinien sollen
dabei nicht im Bild erscheinen.

Dazu bendtigen wir von lhnen :

W Format und Vorlage flir den gsewinschten Zuschnitt

W Schablone mit Angabe der flr lhre Beschriftung oder lllustration vorgesehenen Stelle in dem gewahlten Format
B Die Logos - so grof3 und scharf wie méslich

W Die gewlinschten Faromuster oder Faronummern der Pantone-Skala

M Die Originalzeichnungen oder -bilder, Vorlagen oder Fotos, die Sie aufgedruckt haben mdchten

M Farbabzug oder Cromalin-Proof
M Keine Druckfilme einschicken

2,5 mm freibleibender Rand
innerhalb  der  Kante
(Beschriftung und Illustratio-
nen hoéren 2,5 mm vor der
Schnittkante auf)

<«—— Vorlage flr den Zuschnitt, falls Son-
derform erwlnscht (nicht geome-
trische Formen)

Zusabe von 2,5 mm auf3er-
halb der Kante
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RUCKSEITE

B Die Standardriickseite besteht aus einem aufgedruckten Wiederholmuster (Beispiel s. unten)

M In der Regel ist die Rickseite mit heller Farbe bedruckt, damit sie nicht auf die Vorderseite durchscheint
(Pantone-Grau 430C)

M Falls die Riickseite individuell gestaltet werden soll, gelten die gleichen Kriterien wie fiir die Vorderseite;

lassen Sie innen einen umlaufenden Rand von 3 mm frei (Beispiel siehe unten)

Mist das Produkt fur Kinder vorgesehen, so mussen die gesetzlich vorgeschriebenen CE-Hinweise aufge-
druckt sein (entspricht den Normen EN71/1, 2, 3). Wenn es sich um ein kleineres Teil handelt, muss darauf
der Hinweis stehen: Nicht geeignet fir Kinder unter 3 Jahren: Ké&nnte verschluckt werden.
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Standardrlckseite

/\ Achtung : Wenn Plastikmaterial bedruckt werden soll, besteht kein Anspruch darauf, daf Brillanz und Leuchtkraft der Faroen mit dem

Cromalin-Proof exakt Ubereinstimmen.
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Nicht geeignet fir
@ Kinder unter 3 Jahren:
Konnte verschluckt werden

Individuell bedruckte Rickseite
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Fix-Max & Magnete* von NOVA

Technisches Datenblatt

ZUSCHNITT MIT GEMEINSAMEN SCHNITTKANTEN

Der Zuschnitt mit gemeinsamen Schnittkanten erlaubt eine bessere Ausnutzung der Fliche bei einem
gegebenen Format.
M Die Teile sollen quadratisch oder rechteckig sein (mit rechten Winkeln)

M Die Beschriftungen und/oder Illustrationen mussen min. 2,5 mm vor der Schnittkante aufhéren
W Der Untergrund muss in einer einheitlichen Farbe gehalten sein

W 2,5 mm auf3erhalb der Kante zugeben

B Mindestens 5 mm Abstand zwischen den einzelnen Schnittkanten lassen

gemeinsame Schnittkante , ,
l gemeinsame, reduzierte Randzugabe

COMPAQ ﬁaMpAa

Compagq ActiveAnswers Compaq ActiveAnswers 9 5 mm frefoleibender Rand inner-

www.compag.com/ActiveAnswers | www.compag.com/ActiveAnswers: % halb der Schnittkante
(Beschriftungen und/oder lllustratio-

nen missen 2,5 mm vor der Schnitt-
COMPAa c UMPAQ kante aufhdren)

Compaq ActiveAnswers Compagq ActiveAnswers Zugabe von 2,5 mm auBerhalb

der Kante
www.compag.com/ActiveAnswers | www.compag.com/ActiveAnswers

5mm

gemeinsame
Schnittkante

5mm 5mm
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